@ Regallager mit Einzelplatten-/Stapeltransport
@ Bereitstellungsplatze fiir kommissionierte Stapel
@ Beschickung Cutting Center und Einachs-Sage
@ Cutting Center

@ Resteriickfiihrung
@ Puffer von Kantenkreislauf 1

@ Drehstation und Etikettendrucker
@ Portal zum Aus- und Einschleusen

@ Puffer nach Zuschnitt
@ Resteentnahme

@ Stapelbereitstellung
@ Einachs-Sage
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GroRplatten und Sonderbearbeitung

@ Kantenkreislauf 1 fiir Phenolharzplatten,
@ Kantenkreislauf 2 fiir Korpusteile

@ Kantenverwaltung, Kantenvorschau

und Leimvorschau
@ Zufiihrstrecke zum Sortierpuffer

@ Sortierpuffer mit zwei Fahrzeugen
@ Auslagerstrecke fiir Fronten

und Kommissionsteile

@ Igelpuffer fiir Kommissionsteile

und geplante Qualitdtskontrolle

Aufteilung, Bekantung und Logistik von ZIMA Klessmann

Einachs-Sage von [EILLIN

Bohren und Montieren von S

Bis zu 2400 Teile pro Schicht
Bis zu 300 Schrénke pro Schicht

@ Zwischenpuffer vor und nach den Handarbeitsplatzen

@ Drei Bohrmaschinen in Reihe
@ Korpuspresse

@ Automatische Frontenbohrmaschine
@ Auslagerstrecke fiir Korpusteile

Abmessungen der Teile: 244 x 122 bis 3200 x 1550 mm

@ Transport zum Versand

@ Montagebander

T€C

3TEC automation GmbH & Co. KG

WilhelmstraRe 8

fax +49.(0)57 33.96 00 07

D-32602 Vlotho
fon+49.(0)57 33.87 12-0
info@3TEC.de

www.3TEC.de



Automatisches Regallager fiir Rohplatten und Reste
Aufteilung mit zwei Cutting Centern und einer Einachs-Sage
Etikettierung der Werkstiicke

Vorsortierung und Zwischenpufferung nach dem Zuschnitt
Bekanten iiber zwei getrennte Kanteninseln

Puffern und Sortieren nach der Kantenbearbeitung
Automatische Frontenbohrmaschine

Automatische Bohr- und Montagelinie

Ubernahme aller produktionsrelevanten Daten aus dem ERP-System

Speicherung in einer MS-SQL-Datenbank

Zuschnittoptimierung mit Auslastungsiibersichten zur optimalen Planung der Produktion
Schnittplanerzeugung fiir Cutting Center

Aufbereitung der Daten fiir Kantenbearbeitung

Automatische Generierung von Werkstiick- und Schrankbearbeitungsdaten

Biiroarbeitsplatze zur geplanten Nachbearbeitung von Bohrbildern und Montageprogrammen
Kantenverwaltung und Kantenvorschau

Beriicksichtigung von Nachfertigungen und Schnellschiissen

Lagerverwaltung und -steuerung fiir automatisches Regallager
Materialfluss-Steuerung
Teileverfolgung
Pufferverwaltung
Maschinenanbindungen
Kantendurchlaufverwaltung
Etikettierung

Kontrollscannung

Sortierung
Anlagenvisualisierung
Bedienerfiihrung

Diagnose und Fehlerbehandlung
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