Bis zu 700 bearbeitete Platten pro Schicht

Bearbeitungszentren und Kantenanlagen von IMA-Klessmann

Lager, Portale und Transporte von IMA-Meinert

Abmessungen Fertigteile 250 x 200 bis 4200 x 1200 mm

@ Stapelbereitstellung

@ Flachenlager mit Einzelteil-/Pakettransport

@ Flachenlager fiir chaotische Lagerung

inklusive Reste

@ Streifensage

@ Etikettendrucker

@ Tiefenschnittsage

@ Riickfiihrung der Reste

@ Puffer fiir den Kantenbereich

@ Automatische Kante mit Drehportalen fiir max. 4 Durchlaufe

@ Portal zum Sortieren fiir

@ manuelle Kante mit automatischer Datenbereitstellung

@ manueller QS-Platz

verschiedene Handarbeitsbereiche

@ manuelle Kante fiir Sonderldsungen

@ Puffer fiir den Versand

@ manuelle Zufiihrung der Arbeitsplatten

@ Puffer fiir den Bereich der Bearbeitungszentren

@ Kontrollstation

@ Bearbeitungszentrum

@ Messstation

@ Verpackungslinie

@ Sortierung auf Wagen nach Touren

@ Handarbeitsbereich
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Automatisches Flachenlager fiir Rohplatten mit Einzelteil- und Pakettransport

Automatisches Flachenlager fiir Reste (chaotisch)

Strangaufteilung inkl. Tiefenschnittsage

Etikettierung der Werkstiicke

Zwischenpuffer fiir Kantenbearbeitung, Bearbeitungszentren und Verpackung zur Losbildung
(Schnelischiisse, aktuelle und nachste Produktionszyklen)

Maglichkeit der automatischen Zielumsteuerung bei Ausfall einer Maschine

Ubernahme aller produktionsrelevanten Daten aus dem ERP-System
Speicherung in einer MS-SQL-Datenbank

Kommunikation mit Zuschnittoptimierung

Aufbereitung der Daten fiir Kantenanlagen und Bearbeitungszentren
Kantenverwaltung und Kantenvorschau

Beriicksichtigung von Nachfertigungen und Schnellschiissen

Lagerverwaltung und -steuerung fiir

Automatisches Flachenlager (schnelles Befiillen mit Rohplatten

durch Pakettransport und wegoptimierte Bereitstellung der Stapel tiber einen QVW)
Automatisches Restelager (chaotische Lagerung)

Materialfluss-Steuerung

Teileverfolgung

Maschinenanbindungen

Etikettierung

Kontrollscannung

Messstation (als Kontrolle und zur exakten Bestimmung

der Breite eine Platte nach der Bearbeitung zur passgenauen Fertigung
der 2. Platte fiir eine freistehende Eckverbindung)

Anlagenvisualisierung

Ansteuerung von Anzeigetafeln zur Darstellung des aktuellen Fortschrittes
der Tagesproduktion (Sage und Verpackung)
Kontrollplatz-Verpackungslinie mit Anzeige von:

Zeichnung | Dekor (Oberflache und Kanten als Foto) |

MaRe inkl. der gemessenen Werte ausgefiihrte Arbeitsschritte
Bedienerfiihrung

Diagnose und Fehlerbehebung
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