
Küchen-Sonderteilefertigung in Losgröße 1
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Bis zu 2500 Teile pro Schicht

Lager und Zuschnitt  von

Bekantung und Logistik von 

Abmessungen der Teile: 240 ∞ 210 bis 4200 ∞ 1420 mm

bei einer Dicke von 8 bis 25 mm

Klessmann

Wareneingang

Flächenlager für Rohplatten 

und Reste

Roboter zum Beschicken 

der Längssäge

Längssäge

Quersägen und Rücktransport

Roboter zur Teileentnahme
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Wendestation

Etikettierung

Sonderausgang Igel

Puffer für Kantenbearbeitung 

08
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inkl. Generierung von Lagenbildern

2 einseitige Kantenbearbeitungs-

maschinen mit Kantenvorschau und  

11

automatischem Inspektionssystem

Kontrollplätze

Puffer zur Stauvermeidung 

nach der Kantenbearbeitung

Puffer für Kontrollbereich und 

Bearbeitungsmaschinen

Transporte zu und von den 

Bearbeitungsmaschinen

Kontrollbereich für Großteile 

mit automatischem Wenden

Kontrollbereich für Kleinteile

Sortierer

Verpackungsbereich
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Fertigungsleittechnik mit



Küchen-Sonderteilefertigung in Losgröße 1

Automatisches Flächenlager für Rohmaterial und Reste

Aufteilung der Werkstücke auf 3 Sägen – mit mehreren Durchläufen

Etikettierung der Werkstücke

Verplanung der Fertigungsaufträge

Automatische Generierung von Lagenbildern für eine optimale Kantenversorgung

Puffer und Vorsortierung vor den Kantenkreisläufen

Automatische Kantenkreisläufe mit einseitigen Kantenbearbeitungsmaschinen 

Automatische Kanteninspektionssysteme

Puffer für manuelle Kontrolle bzw. Bearbeitungsmaschinen

Kontrollplätze für Groß- und Kleinteile

Sortierer für die Verpackung

Datenübernahme und -aufbereitung

Übernahme aller produktionsrelevanten Daten aus dem ERP-System

Speicherung in einer MS-SQL-Datenbank

Verplanung der Fertigungsaufträge

Kommunikation mit der Zuschnittoptimierung

Aufbereitung der Daten für Zuschnitt, Kantenbearbeitung und Inspektionssystem 

Kantenverwaltung und Kantenvorschau

Berücksichtigung von Nachfertigungen und Schnellschüssen

Leitsystem

Lagerverwaltung und -steuerung für ein automatisches Flächenlager 

Materialfluss-Steuerung

Teileverfolgung

Etikettierung

Pufferverwaltung

Maschinenanbindungen

Kantendurchlaufverwaltung

Kontrollscannung

Kontrollplätze

Visualisierung von Vorgaben, Kanteninspektionsbildern und Fehlermeldungen

Nachfertigungen

Erfassung der Vorgaben für automatische Reparaturen

Rückmeldungen

Produktionsfortschrittsanzeige

Anlagenvisualisierung

Bedienerführung

Diagnose und Fehlerbehandlung

Fertigungsleittechnik mit

3Tec automation GmbH & Co. KG
Wilhelmstraße 8
D-32602 Vlotho
T +49 (0)5733 8712-0 
F +49 (0)5733 8712-13 
info@3tec.de
www.3tec.de


