@ Automatische Kante mit Drehportalen fiir max. 4 Durchlaufe

@ Manuelle Ab- und Zufiihrung der Arbeitsplatten

@ Puffer fiir den Kantenbereich
@ Kontrollstation

@ Handarbeitsbereich

@ Bearbeitungszentrum
@ Manueller QS-Platz
@ Verpackungslinie

@ Streifensdge mit Tiefenschnittaggregat

@ Regallager mit Einzelteil-/Stapeltransport
@ Etikettendrucker

@ Beschickportal fiir 2 Sagenlinien

@ Streifensdge
@ Riickfiihrung der Reste
@ Tiefenschnittsage

@ Stapelbereitstellung

@ Manuelle Kante mit automatischer Datenbereitstellung

@ Kantenmaschine fiir Blindkante

Bis zu 900 konfektionierte Arbeitsplatten pro Schicht

@ Sortierung auf Wagen nach Touren mit Kontrollscanner

@ Puffer fiir den Bereich der Bearbeitungszentren

Bearbeitungszentren und Kantenanlagen von ZIMA Klessmann

Lager, Portale und Transporte von SYSIRAELANCH

Abmessungen Fertigteile: 400 x 300 bis 5500 x 1200 mm
Abmessungen Reste: 1300 x 600 bis 5500 x 1200 mm
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3TEC automation GmbH & Co. KG

WilhelmstraRe 8

D-32602 Vlotho

fon +49.(0)57 33.87 12-0

fax +49.(0)57 33.96 00 07

info@3TEC.de

www.3TEC.de



Automatisches Regallager fiir Rohplatten und Reste mit Einzelteil- und Stapeltransport
Strangaufteilung inkl. Tiefenschnitte

Etikettierung der Werkstiicke

Zwischenpuffer fiir Bearbeitungszentren und Kantenbearbeitung zur Losbildung
(Schnelischiisse, aktuelle und nachste Produktionszyklen)

Moglichkeit der automatischen Zielumsteuerung bei Ausfall einer Maschine

Ubernahme aller produktionsrelevanten Daten aus dem ERP-System
Speicherung in einer MS-SQL-Datenbank

Verplanung und Zuschnittoptimierung

Aufbereitung der Daten fiir Kantenanlagen und Bearbeitungszentren
Kantenverwaltung und Kantenvorschau

Beriicksichtigung von Nachfertigungen und Schnellschiissen

Lagerverwaltung und -steuerung fiir

Automatisches Regallager (schnelles Befiillen mit Rohplatten durch Stapeltransport,
Kommissionieren im Fahrzeug, Restehandling)
Materialfluss-Steuerung

Teileverfolgung

Pufferverwaltung

Maschinenanbindungen

Etikettierung

Kontrollscannung

Anlagenvisualisierung

Kontrollplatze nach Bearbeitungszentrum und vor Verpackungslinie
Bedienerfiihrung

Diagnose und Fehlerbehebung
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