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Einlagerbereich

Flachenlager fiir Halbformate
Pufferstrecke fiir Kommissionsstapel
Restelager mit direktem Zugriff
Bereitstellungsplatze fiir A-Material
Beschickung und Entnahme
Cutting Center — Doppelportal
Cutting Center

Drehstation

Etikettendrucker

Vorsortierung

Portal zum Befiillen der
Tragerbleche - 3 Ziele

Puffer vor Kante

Beschickung Kante

Einseitige Kantenmaschine
Kantenvorschau

Doppelseitige Sortieranlage
Abstapelportal

Schonplattenbereitstellung

4 \0\

5000 Front- und Korpusteile pro Schicht

Aufteilen, Bekanten und Bohren mit IMA-Klessmann
Lager und Logistik mit IMA-Meinert

Abmessungen Fertigteile 232 x 120 bis 2500 x 1300 mm

3TEC automation GmbH Tec
WilhelmstralRe 8

D-32602 Vlotho

fon+49.(0)57 33.87 12-0

fax +49.(0)57 33.96 00 07
info@3TEC.de



Fertigung der Schrankelemente (Fronten, Seiten- und Querteile) aus Halbformaten und Restteilen
Aufteilung mit Cutting Centern

Etikettierung der Werkstiicke

Vorsortierung und Zwischenpufferung in Tragerbleche

Bekanten und Bohren

Sortieren nach verschiedenen Kriterien, z. B. Reihenfolge in der Endmontage, TeilegroRe
Abstapeln mit unterschiedlichen Stapelbildern

Ubernahme aller produktionsrelevanten Daten aus dem ERP-System

Speicherung in einer MS-SQL-Datenbank

Zuschnittoptimierung mit Fertigungssimulation zur optimalen Ausnutzung der Puffer- und Sortieranlagen
Schnittplanerzeugung fiir Cutting Center

Aufbereitung der Daten fiir Kanten- und Bohrbearbeitung

Kantenverwaltung und Kantenvorschau

Beriicksichtigung von Nachfertigungen und Schnellschiissen

Lagerverwaltung und -steuerung fiir
Automatisches Flachenlager (B-Ware sortenrein, C-Ware chaotisch)
Automatisches Restelager

Manuelles Vorlager

Staplerleitsystem

Umlagerungen aus Vorlager in Automatiklager
Bereitstellungen der Kantenrollen
Bereitstellung der A-Materialien
Materialfluss-Steuerung

Teileverfolgung

Maschinenanbindungen

Etikettierung

Kontrollscannung

Anlagenvisualisierung

Bedienerfiihrung

Diagnose und Fehlerbehandlung

T€C





