Fertigungsleittechnik mit 3T€C

Blromoébel- und Blrotischfertigung in Losgrofde 1

v

2500 zugeschnitten /2000 Teile bekantet pro Schicht

.
Hochregallager von worstkemper _

v

Aufteilung, Bekantung und Logistik von ZIMA Klessmann

Bohrmaschinen und Montagelinie von

v

v

Abmessungen Fertigteile:

240 x 115 bis 2800 x 1400 mm

e 0

@ Einlagerung
@ Hochregallager Rohplatten/Reste
@ Beschickportal 2 Performance.Cut
@ Aus-/Eingang Sonderzuschnitt
@ Einachs-S&age Sonderzuschnitt
@ Performance.Cut (2x) inkl. Etikettierung
@ Ausgang Handreste

@ Puffer vor Bekantung

@ Ausgang grof3e BAZ-Teile

@ Ausgang QM-Platz

@ Eingang QM-Platz/Zukaufteile

@ Sondereingang Kantenbearbeitung

@ Kantenbearbeitungsmaschine

@ Kantenverwaltung/-vorschau

@ Transport Sortierer/Bearbeitungszentren
@ Sortierer

@ Verteilportal Frontenbohrmaschinen/Montagelinie
@ Frontenbohrmaschinen

@ Ausgang Fronten

@ Transport Montagelinie

@ Bohrmaschinen Montageteile

@ Handmontageplatze

@ Puffer vor Presse

@ Korpuspresse

€ Endmontage

@ Bearbeitungszentren

@ Vormontage-Tische

@ Endmontage-Tische

I

A



Fertigungsleittechnik mit :TeC

Automatisches Hochregallager fiir Rohmaterialien und Reste

2-D Aufteilung der Werkstticke mit zwei Performance.Cut

Etikettierung der Werkstticke

Puffern vor dem Kantenkreislauf

Automatischer Kantenkreislauf mit zwei einseitigen Kantenbearbeitungsmaschinen
QM-Platze

Sortierung fir die Bohr- und Montagelinie

Automatische Bohrmaschinen fiir Fronten

Automatische Montagelinie

Datentibernahme und -aufbereitung

Ubernahme aller produktionsrelevanten Daten aus dem ERP-System

Speicherung in einer MS-SQL-Datenbank

Stucklistengenerierung

Verplanung der Fertigungsauftrage

Kommunikation mit der Zuschnittoptimierung

Aufbereitung der Daten fiir Lager, Zuschnitt, Kantenbearbeitung und Bohren/Montage
Kantenverwaltung und Kantenvorschau

Berticksichtigung von Nachfertigungen und Schnellschiissen

Leitsystem

Lagerverwaltung und -steuerung fiir ein automatisches Hochregallager
Materialflusssteuerung

Teileverfolgung

Umlagern aus Blocklager in Automatiklager

Pufferverwaltung

Maschinenanbindungen

Kantendurchlaufverwaltung

Kontrollscannungen

Vorgabe der Beschick-Reihenfolge zu den Performance.Cut gemaR aktueller Anlagenauslastung
Vorgabe der Auslagerreihenfolge fir die Montagelinie

QM-Platze

Visualisierung von Vorgaben und Fehlermeldungen

Gezieltes Ausschleusen von fehlerhaft gemeldeten und geplanten Teilen
Erfassung von Nachfertigungen

Riickmeldungen

Von Performance.Cut

Von Kantenbearbeitungsmaschinen

Von Bohr- und Montagelinie

An ERP-System

Produktionsfortschrittsanzeige

Anlagenvisualisierung

Bedienerfiihrung

. 3Tec automation GmbH & Co. KG
Diagnose und Fehlerbehandlung WilhelmstraRe 8

D-32602 Vlotho
T+49(0)57338712-0
F+49 (0)5733 8712-13
info@3tec.de
www.3tec.de



